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9035.1-ТР2.2-С       

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подпись Дата 

Разработал Терещенко Л  07.23 

Содержание тома 
 

Стадия Лист Листов 

Проверил Терещенко Ю  07.23 П  1 
 Нач. отд. Порожняк  07.23 

ООО «Институт 

«ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ» Н. контроль Порожняк  07.23 

ГИП Колюпанов  07.23 
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 Содержание тома 6.2.2 

Обозначение Наименование Примечание 

9035.1 – ТР2.2-С Содержание тома  2 

9035.1 - СП Состав проектной документации 3 

9035.1 - ПГ Подтверждение ГИП 6 

9035.1 - ИС Сведения об интеллектуальной собственности 7 

9035.1 - СУ Сведения об участниках проектирования 8 

   

 Графическая часть (чертежи)  

9035.1 –1-ТР2.2-ГЧ Ведомость документов графической части  
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9035.1-СП       

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подпись Дата 

Разработал Терещенко Л  07.23 

Состав проектной документации 
 

Стадия Лист Листов 

Проверил Терещенко Ю  07.23 П  1 
 Нач. отд. Порожняк  07.23 

ООО «Институт 

«ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ» Н. контроль Порожняк  07.23 

ГИП Колюпанов  07.23 
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Состав проектной документации 
 
 

Состав проектной документации представлен в томе 14 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

      

9035.1 - ПГ       

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подпись Дата 

ГИП Колюпанов  07.23 

Подтверждение ГИП 

Стадия Лист Листов 

    П  1 

    
ООО «Институт 

«ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ»     
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Проектная документация разработана в соответствии с градостроительным 

планом земельного участка, заданием на проектирование, градостроительным 

регламентом, документами об использовании земельного участка для 

строительства, техническими регламентами, в том числе устанавливающими 

требования по обеспечению безопасной эксплуатации зданий, строений, 

сооружений и безопасного использования прилегающих к ним территорий, и с 

соблюдением технических условий 

 
 
 
 
 
 

Главный инженер 
проекта 

 В.М.Колюпанов 

 
 
 



 

      

9035.1 - ИС       

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подпись Дата 

ГИП Колюпанов  07.23 

Сведения  
об интеллектуальной собственности 

Стадия Лист Листов 

    П  1 

    
ООО «Институт 

«ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ»     
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5 
  

СВЕДЕНИЯ ОБ ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНОЙ СОБСТВЕННОСТИ 
 

Настоящая Проектная документация разработана в соответствии с  

«Положением о составе разделов проектной документации и требованиях к их 

содержанию», принятым Постановлением Правительства Российской Федерации  

№ 87 от 16 февраля 2008 г. и вступившим в силу с 01 июля 2008 г. 

Информация, изложенная в настоящей проектной документации, носит 

конфиденциальный характер. 

Настоящие материалы являются результатом интеллектуальной 

деятельности ООО «Институт «ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ». В связи с этим они не 

могут быть полностью или частично воспроизведены, тиражированы, 

распространены или переданы для использования третьим лицам без письменного 

согласия ООО «Институт «ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ». Данное требование 

соответствует Гражданскому Кодексу РФ.  
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Изм. Кол. уч. Лист № док. Подпись Дата 

   

Сведения  
об участниках проектирования  

Стадия Лист Листов 
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 Сведения об участниках проектирования 

 
 
 
 
 
    
 
 

koliypanov.v
Пишущая машинка
Сведения об участниках проектирования приведены в 9035.1-ТР2.2-ИУЛ.



   

  

      

9035.1-ТР2.2-ГЧ       

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подпись Дата 

Разработал Исаенко  07.23 

Ведомость документов  
графической части 

Стадия Лист Листов 

Проверил Терещенко Ю  07.23 П 1 2 

Нач. отдела Порожняк  07.23 ООО «Институт 

«ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ» 

 

Н.контроль Порожняк  07.23 

ГИП Колюпанов  07.23 
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Ведомость документов графической части (начало) 
 

Обозначение Наименование Примечание 

1 2 3 

9035.1-ТР-ТК л.1 
Комплекс электросталеплавильного цеха. 
Принципиальная схема 

9 

9035.1-7-ТР л.1 Компрессорная станция. Принципиальная схема 10 

9035.1-7-ТР л.2 Компрессорная станция. План на отм. 0,000 11 

9035.1-7-ТР л.3 Компрессорная станция. Разрез 1-1 12 

9035.1-7-ТР л.4 Компрессорная станция. План обвязки ресиверов 13 

9035.1-1-ТР-ТКВ л.1 
Электросталеплавильный цех. Внутренние сети 
технологических коммуникаций. Аксонометрическая 
схема 

14 

9035.1-1-ТР-ТКВ л.2 
Электросталеплавильный цех. Внутренние сети 
технологических коммуникаций. План цеха в осях 13-
23 

15 

9035.1-1-ТР-ТКВ л.3 
Электросталеплавильный цех. Внутренние сети 
технологических коммуникаций. План цеха в осях 1-13 

16 

9035.1-1-ТР-ТКВ л.4 
Электросталеплавильный цех. Внутренние сети 
технологических коммуникаций. Разрез 1-1 

17 

9035.1-12-ТР-ТКВ л.1 
Центральная заводская лаборатория. Внутренние сети 
технологических коммуникаций. Аксонометрическая 
схема 

18 

9035.1-12-ТР-ТКВ л.2 
Центральная заводская лаборатория. Внутренние сети 
технологических коммуникаций. План на отм. 0,000 
(первый этаж). План на отм. +8,250 (третий этаж) 

19 

9035.1-15-ТР-ТКН л.1 
Эстакада промпроводок №2. 
Наружные сети технологических коммуникаций. 
Выкопировка из генплана. Разрезы 1-1…3-3 

20 

9035.1-16-ТР-ТКН л.1 

Эстакада промпроводок №3. Наружные сети 
технологических коммуникаций. Выкопировка из 
генплана. Схема эстакады в осях "56"-"76" (начало). 
Схема эстакады в осях "56"-"76"  (окончание). Разрезы 
1-1...4-4 

21 

9035.1-17-ТР-ТКН л.1 
Эстакада резаков. Наружные сети технологических 
коммуникаций. Выкопировка из генплана. Общая схема 
эстакады. Разрезы 1-1…3-3 

22 

9035.1-23-ТР-ТКН л.1 

Эстакада промпроводок №4. 
Наружные сети технологических коммуникаций. План 
сетей на отм. +15.000. Узлы 1 и 2 
 

23 
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Изм. 
. 

Лист Подпись Дата 

Лист 

2                                                      
9035.1-ТР2.2-ГЧ 

5113-АС.С № докум. 

 

Ведомость документов графической части (окончание) 

Обозначение Наименование Примечание 

1 2 3 

9035.1-23-ТР-ТКН л.2 
Эстакада промпроводок №4. 
Наружные сети технологических коммуникаций. 
Разрезы 1-1, 2-2 

24 

9035.1-23-ТР-ТКН л.3 
Эстакада промпроводок №4. 
Наружные сети технологических коммуникаций. 
Разрезы 3-3, 4-4 

25 

9035.1-23-ТР-ТКН л.4 
Эстакада промпроводок №4. 
Наружные сети технологических коммуникаций. 
Разрезы 5-5, 6-6 

26 

9035.1-25-ТР-ТКН л.1 
Эстакада промпроводок №6. Наружные сети 
технологических коммуникаций. Выкопировка из 
генплана. Разрезы 1-1…5-5 

27 

9035.1-7-ТР-АТХ л.1 Компрессорная станция. Структурная схема АСУ ТП 28 

9035.1-7-ТР-АТХ л.2 Компрессорная станция. Схема автоматизации 29 

9035.1-12-ТР-АТКВ л.1 
Центральная заводская лаборатория. Внутренние сети 
технологических коммуникаций. Газовая рампа. 
Структурная схема АСУ ТП 

30 

9035.1-12-ТР-АТКВ л.2 
Центральная заводская лаборатория. Внутренние сети 
технологических коммуникаций. Газовая рампа. Схема 
автоматизации 

31 
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User
Печатная машинка
9035.1-14-ТР л.2 Склад материалов (дооборудование). 

Разрезы 2-2...5-5

User
Печатная машинка
33

User
Печатная машинка
9035.1-14-ТР л.2

User
Печатная машинка
9035.1-14-ТР л.1

User
Печатная машинка
32

User
Печатная машинка
9035.1-14-ТР л.2 Склад материалов (дооборудование). 

план расположения оборудования. Разрез 1-1
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Газоочистка
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Пункт оформления
документов

Проходная

Г
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Вс

Ки Ки Ки

В
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В
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Вс Вс Вс Вс

Водоподготовка

Г
2

Г
2

Г
2

точки врезки для
существующего производства

Ки

Условные обозначения

Г3 - природный газ высокого давления (0,6 МПа) см.чертеж 9035.1-ИОС6-ГС;
Г2- природный газ среднего давления (0,1 МПа) см.чертеж 9035.1-ИОС6-ГС;
Г2'- природный газ среднего давления (0,3 МПа) см.чертеж 9035.1-ИОС6-ГС;
Г1 - природный газ низкого давления (0,005 МПа) см.чертеж 9035.1-ИОС6-ГС;
Вс - сжатый воздух (0,7 МПа);
Ки - кислород (1,6 МПа);
Ар - аргон (1,6 МПа);
Аз - азот (1,6 МПа)
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ГРПШ №4

Г
2

Г2Г2

Г3 Г3

Граница проектирования №5 Граница проектирования №6

Расстановка арматуры и узлов учета
в зоне ответственности организвции-проектиовщика

Г3

Г3

ПУРГ

Проектируемая
городская
АГРС

Граница проектирования №2

данный участок 
прокладывается в земле

Эстакада резаков

∅ 325х7,0

∅ 133х4,0
∅ 89х4,0

∅ 57х3,5

∅ 426х8,0

∅ 426х8,0

∅ 426х8,0

Граница проектирования №1

отдельный проект
внешних сетей

Граница проектирования №4

отдельный проект
внешних сетей

Граница проектирования №7

по проекту 9535.1/15-ИОС6

по проекту 9535.1/15-ИОС6

∅ 325х7,0

∅ 273х7,0 ∅ 89х4,0

∅57х3,5∅ 133х5,0 ∅57х3,5

∅ 133х5,0
∅57х3,5

РБЦ

∅ 219х6,0

∅ 219х6,0

∅ 76х4,0

∅ 76х4,0

∅ 57х3,5

∅ 57х3,5

∅ 57х3,5

∅ 32х3,0

∅ 76х4,0

Колюпанов

Разраб.
Проверил

ГИП

Н. контр.
Нач. отд.

ООО "Институт
"ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ"

Принципиальная схема

П

9035.1-ТР-ТК

Акционерное общество "Металлургический Завод Балаково "

Рельсобалочный цех АО "МЗ Балаково".
Комплекс электросталеплавильного
производства. Сети технологических

коммуникаций 1

∅ 89х4,0

∅ 108х4,5

∅ 57х3,5 ∅ 89х4,0

∅ 219х6,0

QE

∅ 219х6,0

∅ 57х3,5

Г2

Г2 Г2

Встроенная котельная

Встроенная котельная

ВсВсВс

Ки Ки Ки

Аз Аз Аз Аз Аз

Арг Арг Арг Арг

Г2 Г2 Г2 Г2

∅ 159х5,0

∅ 159х5,0

∅ 57х3,5

Исаенко
Терещенко

Порожняк
Порожняк

07.23
07.23

07.23
07.23
07.23

Г2

Ки

∅ 57х3,5

∅108х4,5

ser
Пишущая машинка
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9035.1-7-ТР

Акционерное общество "Металлургический Завод Балаково "

ООО "Институт
"ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ"

Датчик точки росы (комплектация поставщика)

ОбозначениеПоз. Наименование
Масса

Кол.
кг

Прим.

SM5100 Трехступенчатый центробежный
воздушный компрессоор
производительностью 10000нм3/ч,
рабочим давлением 0,7 МПа
 Привод: 3 фазы/50 Гц/10000 В/1120 кВт,
степень защиты кожуха - IP23

5 12 5001

RSXB-2000 Адсорбционный осушитель Risheng
с горячей регенерацией в комплекте с

магистральными фильтрами и
датчиками точки росы и загрузки
осушителя производительностью
167нм3/мин, рабочим давлением 0,7 МПа.
Электропитание:380-400V/3Ph/50Hz.
Установленная суммарная мощность 165
кВт

5 11 7002

Колюпанов

Порожняк
Порожняк

Исаенко
ТерещенкоЮ

Принципиальная схема

3
 Кран мостовой электрический
однобалочный подвесной:  г/п 10,0 т;
высота подъема - 12,0 м;  полная длина
крана - 18,0 м;  общая уст. мощность -
17,0 кВт

1

 Дисковый затвор запорный,
межфланцевый, с неметаллическим
уплотнением, с редуктором DN 200, PN 16
с ответными  фланцами типа,
прокладками, крепежными изделиями.

8 13

 Дисковый затвор запорный,
межфланцевый, с неметаллическим
уплотнением, с редуктором DN 300, PN 10
с ответными  фланцами типа,
прокладками, крепежными изделиями.

7 14

  Воздухосборник: объем - 20 м©;
р.давление в корпусе -8,0кгс/см¨;
 исполнение - вертикальное

21104 2

Номер
помещ. Наименование Площадь,

м¨

Кат.
поме-
щения

*

101

102

Машинный зал компрессорной станции 800,2

Фильтровальная камера 39,4

Экспликация помещений

Д

В4

* - категория по взрывопожарной и пожарной опасности

103 Приточная камера 38,6 Д

104 Электропомещение 57,2 В3

105 Слесарная мастерская 30,0 В4

106 Помещение ИТР 18,0 -

107 Помещение хранения ЗИП 12,0 В4

108 Операторская 17,6 В4

109 Бокс для размещения двух передвижных компрессорных установок 31,1 В4

110 Помещение хранения масла 15,8 В1

111 Коридор 23,2 -

112 Лестничная клетка 16,2 -

113 Тамбур 6,1 -

114 Санузел 7,3 -

201 Помещение приема пищи 16,2 -

202 Гардеробная 16,2 -

203 Кабинет 15,5 -

204 Коридор 23,3 -

205 Вентпомещение 82,6 В4

206 Кабинет 23,7 -

207 Санузел 7,3 -

208 Фильтровальная камера

209 Приточная камера

14,2 Д

18,4 Д

115 Помещение очистки фильтров 15,1 Д

Экспликация основного оборудования

Рельсобалочный цех АО "МЗ Балаково".
Комплекс электросталеплавильного

производства.
Компрессорная станция

ser
Пишущая машинка
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План на отм.0,000

9035.1-7-ТР

Акционерное общество "Металлургический Завод Балаково"

ООО "Институт
"ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ"

Колюпанов

Порожняк
Порожняк

Исаенко
ТерещенкоЮ

План на отм.0,000

Рельсобалочный цех АО "МЗ Балаково".
Комплекс электросталеплавильного

производства.
Компрессорная станция

ser
Пишущая машинка
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9035.1-7-ТР

Акционерное общество "Металлургический Завод Балаково"

ООО "Институт
"ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ"

Колюпанов
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ТерещенкоЮ

Рельсобалочный цех АО "МЗ Балаково".
Комплекс электросталеплавильного

производства.
Компрессорная станция
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Пишущая машинка
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 План обвязки ресиверов.
Разрезы 2-2...6-6

9035.1-7-ТР

Акционерное общество "Металлургический Завод Балаково "

Рельсобалочный цех АО "МЗ Балаково".
Комплекс электросталеплавильного

производства.
Компрессорная станция

ООО "Институт
"ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ"

Разрез 3-3

План объвязки ресиверов
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ТерещенкоЮ
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Ки (ось С/8)
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Г'2 (ось С/8)
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Г'2 (ось С/10)
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Ки (ось D/8)
∅ 20

Г'2 (ось D/6)
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Г'2 (ось D/8)
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Ки (ось D/6)
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Г'2 (ось В/4)
∅ 50

Г'2 (ось В/5)
∅ 50

Г'2 (ось В/6-1)
∅ 50

Г
2
'

Г'2 (ось В/10)
∅ 80

Вс (ось А/20)
∅ 20

Вс (ось А/19)
∅ 50

Вс (ось А/18)
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Аз (ось А/18)
∅ 50

Г'2 (ось А/18)
∅ 150

В
с

А
з

Г
5

Вс (ось А/15)
∅ 15

Аз (ось А/15)
∅ 25

Г'2 (ось А/15)
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Г
2
'

Г
2
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В
с

А
з

Вс (ось А/12)
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Ар (ось А/12)
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А
р

В
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В
с
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с
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А
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с
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∅ 100
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Г
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с
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р
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А
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з
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Вс (ось С'/15)
∅ 25
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Вс (ось В/3)
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з
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и
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и
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Г
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Вс'

+1,200

Ремонтный пост №8
отм. 0,000 ось А/22

Ремонтный пост №9
отм. 0,000 ось А/23

К

и

Г
2

Вс'

+1,200
Ремонтный пост №3.1
отм. +27,500 ось А/20

Ремонтный пост №7
отм. 0,000 ось А/20

Г
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Ремонтный пост №24
отм. 0,000 ось В'/19

Ремонтный пост №1
отм. 0,000 ось А/2

Г
2
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Ремонтный пост №19
отм. 0,000 ось В/19

Ремонтный пост №7.1
отм. +27,500 ось В/19

Ремонтный пост №20
отм. 0,000 ось В/21

Ремонтный пост №12
отм. 0,000 ось В/21

Г
2
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К
и
.
Р
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Ремонтный пост №21
отм. 0,000 ось В/22

Ремонтный пост №8.1
отм. +27,500 ось В/22

Г
2
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К
и
.
Р

Ремонтный пост №22 (2 шт)
отм. 0,000 ось D/12
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.
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Вс'
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∅33
,5х

3,2

Ремонтный пост №13.1
отм. +14,00 ось Е/7

Ремонтный пост №15.1
отм. +14,00 ось F/7
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на торкретустановку (ось С-3)
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и

.
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Вс'

Вс'

Вс'
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Ремонтный пост №16.1
отм. +14,00 ось F/16

∅57х3,5 ∅76х4,0

Г
2
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+8,525

+14,200

Вс (ось В/10)
∅ 80

Вс (ось В/10)
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Ки (ось В/10)
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Ремонтный пост №5
отм. 0,000 ось А/12

Ремонтный пост №1.1
отм. +27,500 ось А/12

+1,200

Ремонтный пост №4
отм. 0,000 ось А/11

+1,200

Ремонтный пост №3
отм. 0,000 ось А/8

+1,200

Ремонтный пост №2
отм. 0,000 ось А/5
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Ремонтный пост №4.1
отм. +27,500 ось В/2

Ремонтный пост №11
отм. 0,000 ось В/4
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Ремонтный пост №13
отм. +13,000 ось В/8

Ремонтный пост №5.1
отм. +27,500 ось В/8
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Ремонтный пост №14
отм. +13,000 ось В/10
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Ремонтный пост №15
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Ремонтный пост №16
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отм. +27,500 ось В/15
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отм. 0,000 ось В/16
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отм. +14,00 ось С/7

Ремонтный пост №11.1
отм. +14,00 ось D/7

Ремонтный пост №23
отм. 0,000 ось Е/12

Ремонтный пост №14.1
отм. +14,00 ось F/1

2
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Ремонтный пост №1.2
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пост №2.2
отм.+7,000
ось В/10

Г
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Вс
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Г
2
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Г
2
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Вс
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отм. 0,000 ось Е/7

Г
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отм. 0,000 ось Е/10
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Г

2

'

Г

2

'

Г

2

'

Г

2

'

Г
2
'

Вс'
К
и
.
Р

Ремонтный пост №18.2
отм. 0,000 ось F/5

+1,200+1,200

К топочной мастерской МНЛЗ
см. 9035.1-1-ИОС6-ГСВ1

∅33
,5х

3,2

Далее см.
9035.1-23-ТР-ТКН

газовые резаки мастерской
ремонта кристаллизатора

∅
33

,5
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∅
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∅
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'

К

и

.

Р

К

и

.

Р

+8,525

+14,400

∅ 57х3,5

∅ 57х3,5

∅ 76х4,0

∅ 57х3,5

∅ 57х3,5

∅ 219х6,0

∅33
,5х3

,2

∅33
,5х

3,2

∅33
,5х3

,2

∅33
,5х3

,2

∅ 219х6,0

+14,200

+16,300
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Г
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Г
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Г
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Г
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Г
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Вс'
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Р
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Р
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Р
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Р

Вс'

К

и
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2

Г

2

Г
2

Г
2

Г
2

К

и

.

Р

К

и

.

Р

К
и
.
Р

К
и
.
Р

Далее см.
9035.1-17-ТР-ТКН

FТ4
РI9

FТ8

РI10

∅ 57

х3
,5

∅ 57
х3

,5

∅ 57

х3
,5

∅ 57

х3
,5

∅ 57
х3

,5

∅15
9х5

,5

- трубопровод кислорода 1,6 МПа 

- трубопровод азота 1,6 МПа 

 - аргон 1,6 МПа

- трубопровод природного газа высокого давления 0,6 МПа

Ки

Аз

Ар

Г3

Условные обозначения:

FТ      - Измерение расхода с дистанционной передачей

Условные обозначения сигналов:

РТ     - Измерение давления с дистанционной передачей

РI     - Измерение давления с показанием по месту

- трубопровод природного газа среднего давления 0,3 МПа
Г2' Г2'

- кран шаровой фланцевый

- кран шаровой муфтовый

- клапан электромагнитный нормально-закрытый

- прокладка газопровода в футляре

- трубопровод природного газа среднего давления 0,1 МПа
Г2

- сжатый воздух 0,7 МПа
Вс

- установка расходомера
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- трубопровод кислорода для ремонтных целей1,6 МПа Ки.Р

- сжатый воздух для ремонтных целей0,7 МПаВс'

ОбозначениеПоз. Наименование
Масса

Кол.
кг

Прим.

П 1

Акционерное общество "Металлургический Завод Балаково"

9035.1-1-ТР-ТКВ

Рельсобалочный цех АО "МЗ Балаково".
Комплекс электросталеплавильного

производства. Электросталеплавильный цех .
й

ООО "Институт
"ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ"

 Аксонометрическая схема

4

- продувочный трубопровод Г5

ОбозначениеПоз. Наименование
Масса

Кол.
кг

Прим.

- газораздаточный пост

Колюпанов

Разраб.
Проверил

ГИП

Н. контр.
Нач. отд. Порожняк

Порожняк

Исаенко
ТерещенкоЮ

Кислород 1,6 МПа (16кгс/см¨)

  ПГК-10-3 4,563 Пост газоразборный кислорода

5
Кран шаровой запорный проходной

фланцевый с редуктором DN200,PN1,6МПа,11с341п 2

1

6
Кран шаровой запорный проходной

фланцевый с редуктором DN150,PN1,6МПа,11с341п 1

111с67п  Кран шаровой проходной фланцевый
DN 40 PN1,6МПа10

211с67п  Кран шаровой проходной фланцевый
DN 25 PN1,6МПа

211с67п  Кран шаровой проходной фланцевый
DN 20 PN1,6МПа

6811с67п  Кран шаровой проходной фланцевый
DN 15 PN1,6МПа

Сжатый воздух 0,7 МПа (7кгс/см¨)

6 11с341п 2

111с67п  Кран шаровой проходной фланцевый
DN 100 PN1,6МПа7

211с67п  Кран шаровой проходной фланцевый
DN 25 PN1,6МПа

10

311с67п  Кран шаровой проходной фланцевый
DN 20 PN1,6МПа

11

6411с67п  Кран шаровой проходной фланцевый
DN 15 PN1,6МПа

12

Кран шаровой запорный проходной
фланцевый с редуктором DN150,PN1,6МПа,

11с67п  Кран шаровой проходной фланцевый
DN 80 PN1,6МПа8

11с67п  Кран шаровой проходной фланцевый
DN 50 PN1,6МПа9

1

2

11с67п  Кран шаровой проходной фланцевый
DN 40 PN1,6МПа 2

13

11

12

13

Аргон 1,6 МПа (16 кгс/см¨)

3
 Кран шаровой проходной фланцевый
DN 25 PN1,6МПа11

3
 Кран шаровой проходной фланцевый
DN 15 PN1,6МПа13

Азот 1,6 МПа (16 кгс/см¨)

11с67п  Кран шаровой проходной фланцевый
DN 50 PN1,6МПа9 3

3
 Кран шаровой проходной фланцевый
DN 25 PN1,6МПа11

1
 Кран шаровой проходной фланцевый
DN 15 PN1,6МПа13

11с67п  Кран шаровой проходной фланцевый
DN 50 PN1,6МПа9 2

11с67п  Кран шаровой проходной фланцевый
DN 50 PN1,6МПа9 1

07.23
07.23

07.23
07.23
07.23

ser
Пишущая машинка
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00
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0
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18
00

0
24

00
0

18
00

0
24

00
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17
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0
70

00
18

00
0

12
00

0
30

00
90

00
12

00
0

12
00

0
18

00
0

61500

12000 28500 17000 4000

31
50

00

70
0

27
50

30
00

90
00

12
00

0
12

00
0

18
00

0

Кран мостовой

г/п 250/60/10 т

Кран

мостовой

г/п 10 т

Кран мостовой, г/п 50/15 т

Кран мостовой, г/п 50/15 т

Кран мостовой , г/п 50/15 т

Кран мостовой , г/п 10 т

Кран мостовой

г/п 20/5 т

Кран

мостовой

г/п 10 т

Кран мостовой

г/п 200/50/10 т

Кран мостовой, г/п 10 т

27
00

0

20
00

36000 36000
3000

Вс
∅ 219х6,0

36000

Вс
∅ 25

Вс
∅ 150

Аз
∅ 50

Вс
∅ 15

Вс
∅ 40

Ар
∅ 25

Аз
∅ 25

Аз
∅ 25

Г'2
∅ 80

Вс
∅ 50

Вс
∅ 20

Вс
∅ 100

Ар
∅ 15

Аз
∅ 15

Ки
∅ 25

Г'2
∅ 150

Г'2
∅ 15

Ки
∅ 150

Вс Вс Вс Вс Вс

Ки Ки Ки Ки

К
и

К
и

К
и

К
и

К
и

К
и

К
и

К
и

К
и

К
и

К
и

К
и

Ки
∅ 219х6,0

Вс
∅ 219х6,0

Вс
∅ 219х6,0

Ки
∅ 57х3,5

Ки.РКи.РКи.РКи.РКи.РВс' Вс' Вс' Вс' Вс' Вс' Вс' Вс'
Аз Аз Аз Аз Аз Аз АзАр Ар Ар Ар Ар Ар Ар

А
з

А
з

А
з

А
з

А
з

А
з

А
з

Г
2

Г
2

Г
2

Г
2

Г
2

Г
2

Г
2

Г
2

Г
2

Г
2

Г
2

Г
2

Вс
'

Вс
'

К
и

.
Р

Вс
∅ 219х6,0

Ки

К
и

К
и

К
и

К
и

К
и

Ки.РКи.РКи.Р

Г'2
∅ 100

Ремонтный пост №8
отм. 0,000 ось А/22

Ремонтный пост №9
отм. 0,000 ось А/23

Ремонтный пост №17
отм. 0,000 ось В/13

Ремонтный пост №19
отм. 0,000 ось В/19

Ремонтный пост №20
отм. 0,000 ось В/21

Ремонтный пост №12
отм. 0,000 ось В/21

Ремонтный пост №21
отм. 0,000 ось В/22

Ремонтный пост №22 (2 шт)
отм. 0,000 ось D/12

Мастерская
ремонта ДСП

Помещение
системы подачи

сыпучих

Ремонтный пост №23
отм. 0,000 ось Е/12

Ремонтный пост №24
отм. 0,000 ось В'/19

Вс'Вс'Вс'

Ремонтный пост №2.1
отм. +27,500 ось А/18

Ремонтный пост №3.1
отм. +27,500 ось А/20

Ремонтный пост №7.1
отм. +27,500 ось В/19

Ремонтный пост №8.1
отм. +27,500 ось В/22

Ремонтный пост №16.1
отм. +14,00 ось F/16

Кислородное копье №6
отм. 0,000 ось А/20

Кислородное копье №13
отм. 0,000 ось В/16

Кислородное копье №14
отм. 0,000 ось В/18

Кислородное копье №15
отм. 0,000 ось В/21

Кислородное копье №16
отм. 0,000 ось В/17

Кислородное копье №17
отм. 0,000 ось В/12

Ки
∅ 219х6,0

Ремонтный пост №7
отм. 0,000 ось А/20

Ремонтный пост №5
отм. 0,000 ось А/12

Ремонтный пост №6
отм. 0,000 ось А/18

Ремонтный пост №18
отм. 0,000 ось В/16

Ремонтный пост №1.1
отм. +27,500 ось А/12

Ремонтный пост №6.1
отм. +27,500 ось В/15

Кислородное копье №4
отм. 0,000 ось А/13

Кислородное копье №5
отм. 0,000 ось А/16

Кислородное копье №12
отм. 0,000 ось В/13

см. 9035.1-1-ИОС6-ГСВ1

Ремонтный пост №9.2
отм. 0,000 ось С/12

Ремонтный пост №13.2
отм. 0,000 ось D/12

Ремонтный пост №17.2
отм. 0,000 ось Е/12

см. 9035.1-1-ИОС6-ГСВ2
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2

Акционерное общество "Металлургический Завод Балаково"

ООО "Институт
"ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ"

 План цеха в осях 13-23

Колюпанов

Разраб.
Проверил

ГИП

Н. контр.
Нач. отд. Порожняк

Порожняк

Исаенко
ТерещенкоЮ

9035.1-1-ТР-ТКВ

П

Рельсобалочный цех АО "МЗ Балаково".
Комплекс электросталеплавильного

производства. Электросталеплавильный цех .
й

07.23
07.23

07.23
07.23
07.23

ser
Пишущая машинка
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15000
36000

36000 36000 36000 36000

3000

12
00

0
12

00
0

18
00

0

30
00

90
00

31
00

Кран мостовой

г/п 100/30 т

Кран мостовой

г/п 250/60/10 т

Кран

мостовой

г/п 10 т

Кран мостовой, г/п 50/15 т

Кран мостовой, г/п 50/15 т

Кран мостовой, г/п 50/15 т

Кран мостовой, г/п 50/15 т

Кран мостовой , г/п 50/15 т

Кран мостовой , г/п 50/15 т

Кран мостовой, г/п 100/30 т

Кран мостовой, г/п 10 т
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0
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∅ 15

Аз
∅ 15

Г'2
∅ 50

Ки
∅ 20

Г'2
∅ 15

Г'2
∅ 15

Ки
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Вс
∅ 219х6,0

Ки.РКи.РКи.Р

Г2
∅ 15

Г2
∅ 15

Г'2
∅ 80

Ремонтный пост №10
отм. 0,000 ось В/2

Ремонтный пост №11
отм. 0,000 ось В/4

Ремонтный пост №14
отм. +13,000 ось В/10

Ремонтный пост №15
отм. +13,000 ось В/11

Ремонтный пост №16
отм. 0,000 ось В/11

Ремонтный пост №17
отм. 0,000 ось В/13

Ремонтный пост №22 (2 шт)
отм. 0,000 ось D/12

Ремонтный пост №23
отм. 0,000 ось Е/12

Вс'Вс'Вс'

Ремонтный пост №4.1
отм. +27,500 ось В/2 Ремонтный пост №10.1

отм. +14,00 ось D/1

Ремонтный пост №11.1
отм. +14,00 ось D/7

Ремонтный пост №13.1
отм. +14,00 ось Е/7

Ремонтный пост №15.1
отм. +14,00 ось F/7

Ремонтный пост №14.1
отм. +14,00 ось F/1

Кислородное копье №1
отм. 0,000 ось А/4

Кислородное копье №2
отм. 0,000 ось А/4

Ремонтный пост №4
отм. 0,000 ось А/11

Кислородное копье №7
отм. 0,000 ось В/2

Кислородное копье №8
отм. 0,000 ось В/6-1

Кислородное копье №9
отм. +13,000 ось В/8

Кислородное копье №17
отм. 0,000 ось В/12

Кислородное копье №1.1
отм. +13,000 ось В/8

Г
2

Г
2

Г
2

Г
2

Г
2

Г
2

Г
2

Г
2
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Г2'
∅ 32х3,0

Вс
∅ 80

Вс
∅ 150

Ремонтный пост №9.1
отм. +14,00 ось С/7

Кислородное копье №10
отм. +13,000 ось В/10

Кислородное копье №2.1
отм. +13,000 ось В/10

Кислородное копье №11
отм. 0,000 ось В/10

Ки
∅ 219х6,0

Ремонтный пост №12.1
отм. +14,00 ось D/12

1 1

Ремонтный пост №1
отм. 0,000 ось А/2

Ремонтный пост №2
отм. 0,000 ось А/5

Ремонтный пост №3
отм. 0,000 ось А/8

Ремонтный пост №5
отм. 0,000 ось А/12

Ремонтный пост №13
отм. +13,000 ось В/8

Ремонтный пост №1.1
отм. +27,500 ось А/12

Ремонтный пост №5.1
отм. +27,500 ось В/8

Ремонтный пост №6.1
отм. +27,500 ось В/15

Кислородное копье №3
отм. 0,000 ось А/8

Кислородное копье №4
отм. 0,000 ось А/13

Кислородное копье №12
отм. 0,000 ось В/13

Г
2

'
Г
2

'
Г
2

'
Г
2

'
Г
2

'

Ремонтный пост №1.2
отм. +7,000 ось В/8

Ремонтный пост №2.2
отм. +7,000 ось В/10

Ремонтный пост №3.2
отм. 0,000 ось В-С/8

Ремонтный пост №4.2
отм. 0,000 ось В-С/10

Ремонтный пост №5.2
отм. 0,000 ось С/3

Ремонтный пост №6.2
отм. 0,000 ось С/5

Ремонтный пост №7.2
отм. 0,000 ось С/8

Ремонтный пост №8.2
отм. 0,000 ось С/10

Ремонтный пост №9.2
отм. 0,000 ось С/12

Ремонтный пост №10.2
отм. 0,000 ось D/1

Ремонтный пост №11.2
отм. 0,000 ось D/3

Ремонтный пост №12.2
отм. 0,000 ось D/10

Ремонтный пост №13.2
отм. 0,000 ось D/12

Ремонтный пост №14.2
отм. 0,000 ось Е/3

Ремонтный пост №15.2
отм. 0,000 ось Е/7

Ремонтный пост №16.2
отм. 0,000 ось Е/10

Ремонтный пост №17.2
отм. 0,000 ось Е/12

Ремонтный пост №18.2
отм. 0,000 ось F/5

Формат A1

Стадия ЛистовЛист
Подп.Изм. ЛистПо

дп
. и

 д
ат

а
Со

гл
ас

ов
ан

о

3

Акционерное общество "Металлургический Завод Балаково"

ООО "Институт
"ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ"

План цеха в осях 1-13

Колюпанов

Разраб.
Проверил

ГИП

Н. контр.
Нач. отд. Порожняк

Порожняк

Исаенко
ТерещенкоЮ

9035.1-1-ТР-ТКВ

П

Рельсобалочный цех АО "МЗ Балаково".
Комплекс электросталеплавильного

производства. Электросталеплавильный цех .
й

07.23
07.23

07.23
07.23
07.23

ser
Пишущая машинка
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Вс
∅ 219х6,0

160
1300

30
0

Г2
∅ 57х3,5

20
0

20
0

Аз
∅ 76х4,0

Вс'
∅ 57х3,5

+27,500
Ур.г.р.

+30,140

Ар
∅ 57х3,5

+26,540

+28,605

+23,900

+21,500

+20,000
Ур.г.р.

Ки.р
∅ 57х3,5

Г2'
∅ 219х6,0

40
0

20
0

20
0

20
0

20
0

20
0

Аз
∅ 33,5х2,2

Вс
∅ 33,5х2,2

+14,000
Ур.г.р.

+13,860

1300 390

Ки
∅ 57х3,5

Ки.р
∅ 33,5х2,2

Г2
∅ 33,5х2,2

Вс'
∅ 33,5х2,2

Г2'
∅ 57х3,5

20
0

20
0

20
0

20
0

20
0

+27,500
Ур.г.р.

20
0

700

20
0 20

0
20

0
20

0

30
0

40
0

Вс
∅ 219х6,0

Г2
∅ 57х3,5

Аз
∅ 76х4,0

Вс'
∅ 57х3,5

Ар
∅ 57х3,5

Ки.р
∅ 57х3,5

Г2'
∅ 159х5,5

+16,500
у.г.р.

1260

15
050

0

30
0

Г2
∅89х4,5

Вс
∅ 57х3,5

Ки 
∅ 57х3,5 15

0

+14,000
Ур.г.р.

+13,860

950

20
0

20
0

20
020

0

20
0

Г2
∅ 33,5х2,2 Вс'

∅ 33,5х2,2

Г2'
∅ 33,5х2,2

Ки
∅ 33,5х2,2

Ки.р
∅ 33,5х2,2

Формат A1

Стадия ЛистовЛист
Подп.Изм. ЛистПо
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а
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о

4

Акционерное общество "Металлургический Завод Балаково"

ООО "Институт
"ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ"

 Разрез 1-1

 Разрез 1-1 (начало)

 Разрез 1-1 (окончание)

Колюпанов

Разраб.
Проверил

ГИП

Н. контр.
Нач. отд. Порожняк

Порожняк

Исаенко
ТерещенкоЮ

9035.1-1-ТР-ТКВ

П

Рельсобалочный цех АО "МЗ Балаково".
Комплекс электросталеплавильного

производства. Электросталеплавильный цех .
й

07.23
07.23

07.23
07.23
07.23

ser
Пишущая машинка
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∅25
х2

,5

+3,200

∅25
х2

,5

∅25

х2
,5

+4,760

+8,250

+5,000

+2,700

+8,750

+2,900

+0,750

+3,500

∅57
х3

,5

∅
45

х3
,0

∅25х2,5

∅25х2,5

+1,100

∅
25

х2
,5

∅
25

х2
,5

∅
25

х2
,5 ∅
25

х2
,5

∅20х3,2 ∅20х3,2

1
2

4

5

5

5

5

5

5 Разрядная рампа кислорода

Разрядная рампа гелия

Разрядная рампа
 аргоно-метановой смеси

Ввод с эстакады промпроводок
см. 9035.1-15-ТР-ТКН

∅25х2,5

+1,200 +1,200

∅
20

х3
,2

∅
20

х3
,2

55

Условные обозначения:

- трубопровод кислорода  
- сжатый воздух 

- трубопровод поверочной газовой смеси (СН4+Ar)ПГС
- трубопровод гелияГе Ге

Экспликация основного оборудования

Сжатый воздух

Пневмоклапан редукционный DN40 (без
манометра) присоединение резьба 1 12" П-КРМ 111-40

 Кран шаровой, стальной фланцевый
DN 50, PN 1,6 МПа 11с67п 1 10,7

 Кран шаровой, стальной фланцевый
DN 15, PN 1,6 МПа 11с67п 4 2,75

4

1

2 ЭМИС-РГС 245 тип G16  Счетчик ротационный DN 50, PN 1,6 МПа

1 2,0

1 2,7

Поверочная аргономнтановая смесь (СН4+Ar)

 Кран шаровой, стальной фланцевый
DN 15, PN 1,6 МПа 11с67п 2 2,75

Гелий

 Кран шаровой, стальной фланцевый
DN 15, PN 1,6 МПа 11с67п 2 2,75

Кислород

 Кран шаровой, стальной фланцевый
DN 15, PN 1,6 МПа 11с67п 2 2,75

- кран шаровой фланцевый

- кран шаровой муфтовый

- клапан редукционный

- газовый счетчик

1

Акционерное общество "Металлургический Завод Балаково"

ООО "Институт
"ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ"

Аксонометрическая схема

Колюпанов

Разраб.
Проверил

ГИП

Н. контр.
Нач. отд. Порожняк

Порожняк

Исаенко
ТерещенкоЮ

Рельсобалочный цех АО "МЗ Балаково"Комплекс
электросталеплавильного производства .

 Центральная заводская лаборатория (ЦЗЛ).

9035.1-12-ТР-ТКВ

П 2

07.23
07.23

07.23

07.23
07.23

ser
Пишущая машинка
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Ось эстакады

620

Место установки разрядной
рампы кислорода

Место установки разрядной
рампы гелия

Место установки разрядной
рампы аргоно-метановой смеси

Ге

∅25х2,5

Ввод с эстакады промпроводок
см. 9035.1-15-ТР-ТКН

∅57х3,5

315 316 317

302 303 304 305 306 307 308306а

10

О-
1

О-
1

О-
1

21

+8,250

+8,250

+8,250

5а

5а

7а5а

5а5а5а5а 5а 5а 5а

7а
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Г

Б

3000 6000 3000 3000

60
00
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00

60
00

15
00

0

ГеГе ПГСПГС

∅20х3,2
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∅20х3,2∅20х3,2
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2

Акционерное общество "Металлургический Завод Балаково"

ООО "Институт
"ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ"

План на отм. 0,000 (первый этаж).
План на отм. +8,250  (третий этаж)

Колюпанов

Разраб.
Проверил

ГИП

Н. контр.
Нач. отд. Порожняк

Порожняк

Исаенко
ТерещенкоЮ

Рельсобалочный цех АО "МЗ Балаково"Комплекс
электросталеплавильного производства .

 Центральная заводская лаборатория (ЦЗЛ)

9035.1-12-ТР-ТКВ

П

План на отм. 0,000 (первый этаж)

Номер
пом.

301

302

303

304

305

306

306а

307

308

309

310

311

312

313

314

315

316

317

318

319

320

321

322

323

324

325

Наименование помещения

Коридор

Помещение для установки коммутационных шкафов, компьютерных сетей и средств связи

Помещение хранения ЛХА

Кабинет начальника ЛХА

Кабинет планировщика/делопроизводителя

Зал термической обработки

Весовая

Кабинет ведущего инженера/металловеда

Микроскопный зал

Пробоподготовительная

Кабинет ведущего инженера-наладчика

Кабинет начальника ЦЗЛ

Мастерская ЦЗЛ

Склад ЗИП и ТМЦ

Вентпомещение

Спектральный зал

Пробоподготовительная

Химический зал

Зал испытаний ГСМ

Помещение для установки коммутационных шкафов, компьютерных сетей и средств связи

Помещение хранения ГСМ

Зал совещаний на 42 человека

Кладовая

Санузел с тамбуром

Помещение хранения уборочного инвентаря

Санузел с тамбуром

Площадь,
м2

150,3

18,5

17,7

16,1

17,3

17,8

17,8

17,8

36,3

36,3

16,2

35,9

17,8

17,8

53,8

35,2

38,1

57,6

60,2

9,0

17,8

54,7

5,2

10,5

5,7

11,7

793,1 м²

Кат.
пом.*

-

В4

В4

-

-

Г

Д

-

Д

Д

-

-

Д

Д

Д

Д

Д

В4

В1

В4

В1

-

-

-

В4

-

Экспликация помещений

Экспликация помещений

Номер
пом.

101

102

103

104

105

106

107

108

109

110

111

112

113

114

115

116

117

118

119

120

Наименование помещения

Лестничная клетка №1

Лестничная клетка №2

Лестничная клетка №3

Электропомещение

Санузел с тамбуром

Склад приемки и выдачи образцов

Помещение газоразрядных рамп

Зал металлобработки

Кладовая для габаритных ТМЦ

Помещение для установки коммутационных шкафов, компьютерных сетей и средств связи

Лаборатория физико-механических испытаний (ЛФМИ)

Помещение хранения уборочного инвентаря

Санузел с тамбуром

Коридор

Входной тамбур

Кабинет начальника лаборатории (ЛМФИ)

Кабинет инженера ЛМФИ и мастера станочного оборудования

Кабинет при лаборатории макротемплетов

Лаборатория макротемплетов

Кладовая кислот

Площадь,
м2

16,5

16,2

16,2

21,1

5,9

121,5

18,0

322,4

8,9

8,8

73,3

5,1

11,7

72,1

8,2

17,5

17,8

17,8

54,7

18,8

852,5 м²

Кат.
пом.*

-

-

-

В2

-

Д

В4

Д

В4

В4

Д

В4

-

-

-

-

-

В4

В4

В4

План на отм. +8,250  (третий этаж)

07.23
07.23

07.23

07.23
07.23

ser
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№

2

М

2

М

3

М

4

М

5

М

6

3

.

0

0

1

.

1

1

3

4

.

3

0

2
1

2
2

W
2

W
2

W
2

W
2

Ku Ø219

Вс Ø325

A3  Ø76

Apг Ø57

Г2 Ø76

Кu Ø57

Г2' Ø273

Г2 Ø89

Вс Ø57

СС

Вс Ø57

Г2 Ø57

СС
W

W
СС

W
СС

П

Акционерное общество "Металлургический Завод Балаково"

9035.1-15-ТР-ТКН

Рельсобалочный цех АО "МЗ Балаково". Комплекс
электросталеплавильного производства. Эстакада

промпроводок №2.
Наружные технологические коммуникации

ООО "Институт
"ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ"

Выкопировка из генплана.
  Разрезы 1-1...3-3

1

Колюпанов

Разраб.
Проверил

ГИП
Н. контр.
Нач. отд. Порожняк

Порожняк

Исанко
Терещенко

Условные обозначения

Г3 - трубопровод природного газа высокого давления (0,6 МПа) (см. чертежи
9035.1-15-ТР-ГСН)
Г2 - трубопровод природного газа среднего давления (0,1 МПа) (см. чертежи
9035.1-15-ТР-ГСН)
Г2' - трубопровод природного газа среднего давления (0,3 МПа) (см. чертежи
9035.1-15-ТР-ГСН)
Вс - трубопровод сжатого воздуха (давление 0,7 МПа)
Ки - трубопровод кислорода (давление 1,6 МПа)
Аз - трубопровод азота (давление1,6 МПа)
Ар - трубопровод аргона (давление 1,6 МПа)

Формат A1

Дата
Стадия ЛистовЛист

Подп.№ док.Изм. Кол. уч. Лист

По
дп

. и
 д

ат
а

Со
гл

ас
ов

ан
о

1 1

2

2

3

3

В

с

В

с

В
с

В

с

В

с

В

с

В

с

В

с

В

с

В

с

В

с

В

с

В

с

В

с

В

с

В

с

В

с

600 600
29,750

30.050

38,360

38,460

эс
та

ка
ды

36,350

37,050 Г3 
Ø 159х5,0

Г2'
Ø 273х7,0

24
7

19
0

Вс
Ø 57х3,5 Ки

Ø 57х3,5

13
9

1020350 900

Г2
Ø 57х3,5

300 300
29.650

29,850

33,150

35,260

эс
та

ка
ды

33,850

Г3 
Ø 133х5,0

Г2 
Ø 89х4,0

Вс 
Ø 57х3,5

350 620

12
9

16
7

15
4

300300 +29,650

30.050

+33,350

+35,360

эс
та

ка
ды

+34,050

620

Г2 
Ø 89х4,0

Вс 
Ø 57х3,5

620

15
4

13
9

Проектируемые здания и сооружения

Объекты непроизводственного назначения.

Объекты складского хозяйства.

Проектируемые здания и сооружения

Проектируемые здания и сооружения

Проект  №9035.1/16.1 Рельсобалочный цех АО "МЗ Балаково".

Проектируемые подземные здания и сооружения

Станция "Прокатная".

Проект  № 9035.1/14 Рельсобалочный цех АО "МЗ Балаково".

Проект  № 9035.1/15 Рельсобалочный цех АО "МЗ Балаково".

выполненным проектам
Условные обозначения по ранее

Здания и сооружения проектируемые

Экспликация зданий и сооружений

№  по

ген-

плану

Наименование

Примечание

1

Электросталеплавильный цех проектир.

Газоочистка

проектир.

2.1

Электропомещение газоочистки проектир.

2.2

Газоходы и опорные конструкции проектир.

2.3

Циклон проектир.

2.4

Рукавный фильтр проектир.

2.5

Дымовая труба с дымососами проектир.

2.6 Силос пыли

проектир.

3

Участок подготовки производства проектир.

4

Участок первичной переработки шлака проектир.

4.1

Отделение приготовления известкового молока с участком

опрыскивания шлаковых чаш

проектир.

5
Блок водоподготовки проектир.

5.1
Тоннель водоводов

проектир.

6

Конвейерная галерея проектир.

7

Компрессорная станция проектир.

8

Пункт учета расхода газа (ПУРГ) проектир.

9 ГРПШ № 3

проектир.

10 ГРПШ № 4

проектир.

11

Дизель-генераторная установка № 1 проектир.

12

Центральная заводская лаборатория (ЦЗЛ) проектир.

13

Железнодорожные весы № 2 проектир.

14

Склад материалов дооборудование

15

Эстакада промпроводок № 2 проектир.

16

Эстакада промпроводок № 3 проектир.

17

Эстакада резаков проектир.

19
Площадка очистки вагонов проектир.

20

Пешеходная галерея проектир.

21
Канализационная насосная станция № 3 проектир.

22
Канализационная насосная станция № 4 проектир.

23

Эстакада промпроводок № 4 проектир.

24

Эстакада промпроводок № 5 проектир.

25

Эстакада промпроводок № 6 проектир.

26

Эстакада промпроводок № 7 проектир.

27 КТП № 24

проектир.

drobisheva.m
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Акционерное общество "Металлургический Завод Балаково"

9035.1-16-ТР-ТКН

Рельсобалочный цех АО "МЗ Балаково". Комплекс
электросталеплавильного производства. Эстакада

промпроводок №3.
Наружные технологические коммуникации

ООО "Институт
"ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ"

Выкопировка из генплана.
 Схема эстакады в осях "56"-"76"  (начало).Схема
эстакады в осях "56"-"76"  (окончание). Разрезы

1-1...4-4

1

Колюпанов

Разраб.
Проверил

ГИП
Н. контр.
Нач. отд. Порожняк

Порожняк

Исанко
Терещенко

14150

Газоочистка

2420

3250

21000

500 500

12000
12000

12000
12000

12000
11000

15000

11000
2640

11000

108000

200

80
00

600 600

30
3

Компрессорная
станция

29
43
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00

0
18

00
0

10
00

0
90

00
12

00
0

24
00

0
80

00
50

0
50

0

600 600

30
3

ось эстакады

93
00

0

ось эстакады

169°1'

84°22'

1710

84°22'

1710

1500

36.840

30.100

Ось эстакады

35.740

200

1

1

35.740

37.440

30.100

2
2

Условные обозначения

Вс - трубопровод сжатого воздуха (давление 0,7 МПа)
Ки - трубопровод кислорода (давление 1,6 МПа)
Г1 - трубопровод природного газа среднего давления ( давление 0,1 МПа)

В

с

В

с

В

с

В

с

В

с

В

с

В

с

Вс

Вс
Ø133х4,0

Вс
Ø325х7,0

Вс
Ø325х7,0

Вс
Ø219х6,0

Вс
Ø219х6,0

В

с

В

с

В

с

В
с

В
с

В
с

В
с

В
с

В
с

В
с

В
с

В
с

В
с

В
с

В
с

В
с

В
с

В
с

В
с

В4, В4
см. 9035.1-ИОС2

Вс
Ø133х4,0

Вс
Ø133х4,0

Экспликация зданий и сооружений

№  по

ген-

плану

Наименование

Примечание

1

Электросталеплавильный цех проектир.

Газоочистка

проектир.

2.1

Электропомещение газоочистки проектир.

2.2

Газоходы и опорные конструкции проектир.

2.3

Циклон проектир.

2.4

Рукавный фильтр проектир.

2.5

Дымовая труба с дымососами проектир.

2.6 Силос пыли

проектир.

3

Участок подготовки производства проектир.

4

Участок первичной переработки шлака проектир.

4.1

Отделение приготовления известкового молока с участком

опрыскивания шлаковых чаш

проектир.

5
Блок водоподготовки проектир.

5.1
Тоннель водоводов проектир.

6

Конвейерная галерея проектир.

7

Компрессорная станция проектир.

8

Пункт учета расхода газа (ПУРГ) проектир.

9 ГРПШ № 3

проектир.

10 ГРПШ № 4

проектир.

11

Дизель-генераторная установка № 1 проектир.

12

Центральная заводская лаборатория (ЦЗЛ) проектир.

13

Железнодорожные весы № 2 проектир.

14

Склад материалов дооборудование

15

Эстакада промпроводок № 2 проектир.

16

Эстакада промпроводок № 3 проектир.

17

Эстакада резаков проектир.

19
Площадка очистки вагонов проектир.

20

Пешеходная галерея проектир.

21
Канализационная насосная станция № 3

проектир.

22
Канализационная насосная станция № 4 проектир.

23

Эстакада промпроводок № 4 проектир.

24

Эстакада промпроводок № 5 проектир.

25

Эстакада промпроводок № 6 проектир.

26

Эстакада промпроводок № 7 проектир.

27 КТП № 24

проектир.

Проектируемые здания и сооружения

Объекты непроизводственного назначения.

Объекты складского хозяйства.

Проектируемые здания и сооружения

Проектируемые здания и сооружения

Проект  №9035.1/16.1 Рельсобалочный цех АО "МЗ Балаково".

Проектируемые подземные здания и сооружения

Станция "Прокатная".

Проект  № 9035.1/14 Рельсобалочный цех АО "МЗ Балаково".

Проект  № 9035.1/15 Рельсобалочный цех АО "МЗ Балаково".

выполненным проектам
Условные обозначения по ранее

Здания и сооружения проектируемые

drobisheva.m
Пишущая машинка
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Стадия ЛистовЛист
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К
и

К
и

К
и

+30.250

200200

Ось эстакады

33.100
360300

30.250

38.150

Ось эстакады

36
0

10
60

40004000

33.100

ПГУ
240

300

240 240

300

240 240

300

240 240

300

240
500 500 500

ПГК

1 1 1 1

2222

 ПГК-50-3ДМ   Пост газоразборный кислорода

ОбозначениеПоз. Наименование
Масса

Кол.
кг

Прим.

27 0,38  Кран шаровой, стальной фланцевый
 DN15 PN1.6МПа

12 4,51

2

Ки
Ø 57х3,5

Г1
Ø 57х3,5

Ки
Ø 57х3,5

Г1
Ø 57х3,5

Ки
Ø 57х3,5

П

Акционерное общество "Металлургический Завод Балаково"

9035.1-17-ТР-ТКН

Рельсобалочный цех АО "МЗ Балаково".
Комплекс электросталеплавильного производства.

Эстакада резаков.
Наружные технологические коммуникации

ООО "Институт
"ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ"

Выкопировка из генплана.
 Общая схема эстакады. Разрезы 1-1...3-3

1

Колюпанов

Разраб.
Проверил

ГИП
Н. контр.
Нач. отд. Порожняк

Порожняк

Исанко
Терещенко

ПГУ ПГУ ПГУ

ПГК ПГК ПГК

Условные обозначения

Ки - трубопровод кислорода (давление 1,6 МПа)
Г1 - трубопровод природного газа среднего давления ( давление 0,1 МПа)

Г
2

Г
2

Г
2

Г
2

1

1

2

23 3 3 3 3 3

Здания и сооружения проектируемые

Проектируемые здания и сооружения

Объекты непроизводственного назначения.

Объекты складского хозяйства.

Проектируемые здания и сооружения

Проектируемые здания и сооружения

Проект  №9035.1/16.1 Рельсобалочный цех АО "МЗ Балаково".

Проектируемые подземные здания и сооружения

Станция "Прокатная".

Проект  № 9035.1/14 Рельсобалочный цех АО "МЗ Балаково".

Проект  № 9035.1/15 Рельсобалочный цех АО "МЗ Балаково".

выполненным проектам
Условные обозначения по ранее

Экспликация зданий и сооружений

№  по

ген-

плану

Наименование

Примечание

1

Электросталеплавильный цех проектир.

Газоочистка

проектир.

2.1

Электропомещение газоочистки проектир.

2.2

Газоходы и опорные конструкции проектир.

2.3

Циклон проектир.

2.4

Рукавный фильтр проектир.

2.5

Дымовая труба с дымососами проектир.

2.6 Силос пыли

проектир.

3

Участок подготовки производства проектир.

4

Участок первичной переработки шлака проектир.

4.1

Отделение приготовления известкового молока с участком

опрыскивания шлаковых чаш

проектир.

5
Блок водоподготовки проектир.

5.1
Тоннель водоводов проектир.

6

Конвейерная галерея проектир.

7

Компрессорная станция проектир.

8

Пункт учета расхода газа (ПУРГ) проектир.

9 ГРПШ № 3

проектир.

10 ГРПШ № 4

проектир.

11

Дизель-генераторная установка № 1 проектир.

12

Центральная заводская лаборатория (ЦЗЛ) проектир.

13

Железнодорожные весы № 2 проектир.

14

Склад материалов дооборудование

15

Эстакада промпроводок № 2 проектир.

16

Эстакада промпроводок № 3 проектир.

17

Эстакада резаков проектир.

19
Площадка очистки вагонов проектир.

20

Пешеходная галерея проектир.

21
Канализационная насосная станция № 3 проектир.

22
Канализационная насосная станция № 4

проектир.

23

Эстакада промпроводок № 4 проектир.

24

Эстакада промпроводок № 5 проектир.

25

Эстакада промпроводок № 6 проектир.

26

Эстакада промпроводок № 7 проектир.

27 КТП № 24

проектир.

07.23
07.23

07.23
07.23
07.23

Ки
Ø 20х3,2Ки

Ø 20х3,2

drobisheva.m
Пишущая машинка
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Стадия ЛистовЛист
Подп.Изм. ЛистПо

дп
. и
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ат

а
Со

гл
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о

Колюпанов

Разраб.
Проверил

ГИП

Н. контр.
Нач. отд.

План сетей на отм. +15,000.
Узлы 1 и 2

9035.1-23-ТР-ТКН

Акционерное общество "Металлургический Завод Балаково "

Рельсобалочный цех АО "МЗ Балаково".
Эстакада промпроводок №4.

Наружные сети технологических
коммуникаций

ООО "Институт
"ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ"

1 4

Порожняк
Порожняк

План сетей на отм. +15,000

П

Условные обозначения

Г2 - трубопровод природного газа среднего давления (0,1 МПа) (см. чертежи
9035.1-23-ТР-ГСН)
Вс - трубопровод сжатого воздуха (давление 0,7 МПа)
Ки - трубопровод кислорода (давление 1,6 МПа)
Аз - трубопровод азота (давление 1,6 МПа)
Ар - трубопровод аргона (давление 1,6 МПа)

Исаенко
ТерещенкоЮ

07.23
07.23

07.23
07.23
07.23

23
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Формат A1

Стадия ЛистовЛист
Подп.Изм. ЛистПо

дп
. и

 д
ат

а
Со

гл
ас

ов
ан

о

Разрез  1-1 (ось 29)
Разрез  2-2

Колюпанов

Разраб.
Проверил

ГИП

Н. контр.
Нач. отд.

Разрезы 1-1, 2-2

9035.1-23-ТР-ТКН

Акционерное общество "Металлургический Завод Балаково "

Рельсобалочный цех АО "МЗ Балаково".
Эстакада промпроводок №4.

Наружные сети технологических
коммуникаций

ООО "Институт
"ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ"

2П

Порожняк
Порожняк

Исаенко
ТерещенкоЮ

07.23
07.23

07.23
07.23
07.23

24
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Формат A1

Стадия ЛистовЛист
Подп.Изм. ЛистПо

дп
. и

 д
ат

а
Со

гл
ас

ов
ан

о

Разрез  3-3 (ось 8)
Разрез  4-4

Колюпанов

Разраб.
Проверил

ГИП

Н. контр.
Нач. отд.

Разрезы 3-3, 4-4

9035.1-23-ТР-ТКН

Акционерное общество "Металлургический Завод Балаково "

Рельсобалочный цех АО "МЗ Балаково".
Эстакада промпроводок №4.

Наружные сети технологических
коммуникаций

ООО "Институт
"ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ"

3

Порожняк
Порожняк

П

Исаенко
ТерещенкоЮ
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Формат A1

Стадия ЛистовЛист
Подп.Изм. ЛистПо
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Со
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ас

ов
ан

о

Разрез  6-65

5

Колюпанов

Разраб.
Проверил

ГИП

Н. контр.
Нач. отд.

Разрезы 5-5, 6-6

9035.1-23-ТР-ТКН

Акционерное общество "Металлургический Завод Балаково "

Рельсобалочный цех АО "МЗ Балаково".
Эстакада промпроводок №4.

Наружные сети технологических
коммуникаций

ООО "Институт
"ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ"

4

Порожняк
Порожняк
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Акционерное общество "Металлургический Завод Балаково"

9035.1-25-ТР-ТКН

Рельсобалочный цех АО "МЗ Балаково".
Комплекс электросталеплавильного

производства. Эстакада промпроводок №6.
Наружные технологические коммуникации

ООО "Институт
"ПРОМИНВЕСТПРОЕКТ"

Выкопировка из генплана.
  Разрезы 1-1...5-5

1

Колюпанов

Разраб.
Проверил

ГИП

Н. контр.
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ТерещенкоЮ
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35.740

30.100 

1

1

3 3

34.790

36.440

29.850

Ось эстакады

2

2

4

4

5

5

36.440

29.850

Ось эстакады

35.340

36.440

29.850

Ось эстакады

35.340

29.700

32.490

34.040

Аз
∅ 76х4,0

Ар
∅ 57х3,5

Ки
∅ 219х6,0

Аз
∅ 76х4,0

Ар
∅ 57х3,5

Ки
∅ 219х6,0

Вс
∅ 219х6,0

Г2
∅ 76х4,0

Аз
∅ 76х4,0

Ар
∅ 57х3,5

Ки
∅ 219х6,0

Вс
∅ 219х6,0Г2 (см. 9535.1-ИОС6)

∅ 76х4,0

Г3 (см. 9535.1/15-ИОС6)
∅ 57х3,5

200
Вс

∅ 159х5,0
Г2 (см. 9535.1-ИОС6)

∅ 76х4,0

Ки
∅ 57х3,5

Ки
∅ 57х3,5

Вс
∅ 89х4,5

Условные обозначения
Г2 - трубопровод природного газа среднего давления (0,1 МПа) (см.
чертежи 9035.1-25-ИОС6-ГСН)
Вс - трубопровод сжатого воздуха (давление 0,7 МПа)
Ки - трубопровод кислорода (давление 1,6 МПа)
Аз - трубопровод азота (давление1,6 МПа)
Ар - трубопровод аргона (давление 1,6 МПа)

Экспликация зданий и сооружений

№  по

ген-

плану

Наименование

Примечание

1

Электросталеплавильный цех проектир.

2 Газоочистка

проектир.

2.1

Электропомещение газоочистки проектир.

3

Участок подготовки производства проектир.

4

Участок первичной переработки шлака проектир.

4.1

Отделение приготовления известкового молока с участком

опрыскивания шлаковых чаш

проектир.

5
Блок водоподготовки проектир.

5.1
Тоннель водоводов проектир.

6

Конвейерная галерея проектир.

7

Компрессорная станция проектир.

8

Пункт учета расхода газа (ПУРГ) проектир.

9 ГРПШ № 3

проектир.

10 ГРПШ № 4

проектир.

11

Дизель-генераторная установка № 1 проектир.

12

Центральная заводская лаборатория (ЦЗЛ) проектир.

13

Железнодорожные весы № 2 проектир.

15

Эстакада промпроводок № 2 проектир.

16

Эстакада промпроводок № 3 проектир.

17

Эстакада резаков проектир.

19
Площадка очистки вагонов проектир.

20

Пешеходная галерея проектир.

21
Канализационная насосная станция № 3 проектир.

22
Канализационная насосная станция № 4

проектир.

23

Эстакада промпроводок № 4 проектир.

24

Эстакада промпроводок № 5 проектир.

25

Эстакада промпроводок № 6 проектир.

26

Эстакада промпроводок № 7 проектир.

27 КТП № 24

проектир.

07.23
07.23

07.23
07.23
07.23
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Акционерное общество "Металлургический Завод Балаково"

Проверил
Разработал

ГИП
Н. контр.
Нач. отд.

П11.23

11.23
11.23
11.23

2

32

9035.1-14-ТР

МЗ Балаково"
Комплекс элетросталеплавильного  

Склад материалов (дооборудование)
               производства

Рельсобалочный цех АО 
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Участок дообрудования 

склада материалов
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11.23

 ООО " Институт

Акционерное общество "Металлургический Завод Балаково"

9035.1-14-ТР

Рельсобалочный цех АО "МЗ Балаково"
Комплекс элетросталеплавильного  .

Склад материалов (дооборудование)
Проверил
Разработал

ГИП
Н. контр.
Нач. отд.

П11.23

11.23
11.23
11.21
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               производства

 Колюпанов

 Порожняк

 Порожняк

 Колюпанов

 Исаенко


	Ведомость документов графической части (начало) 
	9035.1-ТР-ТК л.1 Комплекс электросталеплавильного цеха. Принципиальная схема
	9035.1-7-ТР л.1 Компрессорная станция. Принципиальная схема
	9035.1-7-ТР л.2 Компрессорная станция. План на отм. 0,000
	9035.1-7-ТР л.3 Компрессорная станция. Разрез 1-1
	9035.1-7-ТР л.4 Компрессорная станция. План обвязки ресиверов
	9035.1-1-ТР-ТКВ л.1 Электросталеплавильный цех. Внутренние сети технологических коммуникаций. Аксонометрическая схема
	9035.1-1-ТР-ТКВ л.2 Электросталеплавильный цех. Внутренние сети технологических коммуникаций. План цеха в осях 13-23
	9035.1-1-ТР-ТКВ л.3 Электросталеплавильный цех. Внутренние сети технологических коммуникаций. План цеха в осях 1-13
	9035.1-1-ТР-ТКВ л.4 Электросталеплавильный цех. Внутренние сети технологических коммуникаций. Разрез 1-1
	9035.1-12-ТР-ТКВ л.1 Центральная заводская лаборатория. Внутренние сети технологических коммуникаций. Аксонометрическая схема
	9035.1-12-ТР-ТКВ л.2 Центральная заводская лаборатория. Внутренние сети технологических коммуникаций. План на отм. 0,000 (первый этаж). План на отм. +8,250 (третий этаж)
	9035.1-15-ТР-ТКН л.1 Эстакада промпроводок №2.

Наружные сети технологических коммуникаций. Выкопировка из генплана. Разрезы 1-1…3-3


	9035.1-16-ТР-ТКН л.1 Эстакада промпроводок №3. Наружные сети технологических коммуникаций. Выкопировка из генплана. Схема эстакады в осях "56"-"76" (начало). Схема эстакады в осях "56"-"76"  (окончание). Разрезы 1-1...4-4
	9035.1-23-ТР-ТКН л.1 Эстакада промпроводок №4.

Наружные сети технологических коммуникаций. План сетей на отм. +15.000. Узлы 1 и 2


	9035.1-17-ТР-ТКН л.1 Эстакада резаков. Наружные сети технологических коммуникаций. Выкопировка из генплана. Общая схема эстакады. Разрезы 1-1…4-4
	9035.1-23-ТР-ТКН л.2 Эстакада промпроводок №4.

Наружные сети технологических коммуникаций. Разрезы 1-1, 2-2


	9035.1-23-ТР-ТКН л.3 Эстакада промпроводок №4.

Наружные сети технологических коммуникаций. Разрезы 3-3, 4-4


	9035.1-23-ТР-ТКН л.4 Эстакада промпроводок №4.

Наружные сети технологических коммуникаций. Разрезы 5-5, 6-6


	9035.1-25-ТР-ТКН л.1 Эстакада промпроводок №6. Наружные сети технологических коммуникаций. Выкопировка из генплана. Разрезы 1-1…5-5
	9035.1-7-ТР-АТХ л.1 Компрессорная станция. Структурная схема АСУ ТП
	9035.1-7-ТР-АТХ л.2 Компрессорная станция. Схема автоматизации
	9035.1-12-ТР-АТКВ л.1 Центральная заводская лаборатория. Внутренние сети технологических коммуникаций. Газовая рампа. Структурная схема АСУ ТП
	9035.1-12-ТР-АТКВ л.2 Центральная заводская лаборатория. Внутренние сети технологических коммуникаций. Газовая рампа. Схема автоматизации
	9035.1-14-ТР л. 1 Склад материалов (дооборудование). План расположения оборудования. Разрез 1-1
	9035.1-14-ТР л.2 Склад материалов (дооборудование). Разрезы 2-2...5-5

